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PROCESSO ADMINISTRATIVO DE ADESAO/CARONA N° 12.21.02/2022
CAPISTRANO/CE, 21 de dezembro de 2022.

ORGAO GERENCIADOR: SECRETARIA DE SECRETARIA DE EDUCAGAO DO
MUNICIPIO DE CANINDE/CE.

ORIGEM: ATA DE REGISTRO DE PREGOS N° 12.001/2022, ORIUNDA DO PREGAO
ELETRONICO N° 007/2022-PE-SRP.

UNIDADE GESTORA ADERENTE (CARONA): SECRETARIA DE EDUCAGAO
BASICA DO MUNICIPIO DE CAPISTRANOI/CE.

DECLARACAO DE ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECO

A Secretaria de Educagéo Basica do Municipio de Capistrano, no
uso de suas atribuigdes legais e considerando tudo o que consta do presente Processo
Administrativo de Adesdo a Ata de Registro de Prego, vem emitir a presente declaragao
de ADESAO A ATA DE REGISTRO DE PRECOS N° 12.001/2022, ORIUNDA DO
PREGAO ELETRONICO N° 007/2022-PE-SRP, para o objeto é AQUISICOES DE
BERCOS COM COLCHOES, CAMAS E MOBILIARIOS ESCOLARES DESTINADOS
AOS CENTROS DE EDUCAGAO INFANTIL DO MUNIVIPIO E EQUIPAMENTOS
PERMANENTES DESTINADOS A SECRETARIA MUNICIPAL DE EDUCACAO DO
MUNICIPIO DE CAPISTRANO/CE, fundamentada pelo o Art. 15 da Lei n® 8.666/93 e
suas alteragdes posteriores. Conforme especificagbes e quantitativos constantes neste
Termo de Referéncia.

'FORNECEDOR | : A N VASCONCELOS JUNIOR - EPP _ !
ENDERECO: Rua 608, n° 51, N° 102, BAIRRO: Conjunto Ceara |, CIDADE:
Fortaleza, ESTADO: Ceara. TELEFONE: (85) 3099-4203  EMAIL:
anvpotencial@gmail.com

REPRESENTANTE LEGAL: AECIO NOGUEIRA VASCONCELOS JUNIOR |
'UNIDADE GESTORA: Secretaria de Educagéo Béasica |
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| CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL - - i
IESPEGIFIEACE!ES MINIMAS: COMPOSTO POR ;
| UMA MESA E UMA CADEIRA, SENDO A MESA EM |
FORMATO DE TRAPEZIO COM MESA CENTRAL,
POSSIBILITANDO VARIAS FORMACOES
PEDAGOGICAS EM SALA DE AULA. MESA COM
TAMPO EM RESINA TERMOPLASTICA INJETADA
COM 0s SEGUINTES DIMENSIONAIS: -
16TMMX355MMX560MM COM ABAS EM TODO O
PERIMETRO, DOTADO DE PORTA LAPIS
INTEGRADO MA PARTE SUPERIOR |
CENTRALIZADA, PORTA LIVROS EM FORMATO DE |
! TRAPEZIC EM POLIPROPILENO INJETADO COM |
ENCAIXE PARA A ESTRUTURA DE AGCO. GRADE
FRONTAL QUADRICULADA CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENC INJETADO VIRGEM NA MESMA
COR DE TODO O CONJUNTO PLASTICO.
ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL DE SECGAQ  RETANGULAR
40X20%1.5MM EM SUA FACE FRONTAL, PES
CONFECCIONADOS EM 30X20X1.5MM; SUPORTES
PARA APOIO DE TAMPO, PORTA LIVROS E :
|REFORCO DO CONJUNTO DE TAMPO E PORTA- '
LIVROS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
INDUSTRIAL QUADRADO 20X20X1.5MM. TODO O
| CONJUNTO DA ESTRUTURA DEVERA
ACOMPANHAR O MESMO GRAU DE INCLINACAO
1 |(DO CONJUNTO DE PLASTICOS. TODOS 0S 50 COMJ| RS$ 54000 R$ 27.000,00
COMPOMENTES PLASTICOS DEVERADO SER
ENCAIXADOS A ESTRUTURA POR MEIO DE
BUCHAS QUE SAOQ EMBUTIDAS A MESMA, DE
FORMA A FICAREM IMPERCEPTIVEIS AS|
. JUNGCOES ENTRE PLASTICO E ESTRUTURA. |
| TRATAMENTO ANTICORROSIVO E|
ANTIFERRUGINQS0O, PINTURA ELETROSTATICA
EM PO EPOXI MA COR BRANCA, CURADA E
POLIMERIZADA EMESTUFA A 210°C. SAPATAS EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERD  INJETADO,
FIXADAS POR MEIO DE  PARAFUSOS
AUTOBROCANTES. CADEIRA COM ASSENTO E
ENCOSTO EM POLIPROPILENO  INJETADO
CONFECCIONADOS COM OS  SEGUINTES
DIMENSIONAIS: ASSENTO COM 332ZMM X 319MM
E ENCOSTO MEDINDO 330MM X 180MM, AMBOS
COM CURVATURA ANATOMICA. ESTRUTURA DA
CADEIRA CONFECCIONADA EM TUBO DE ACO
INDUSTRIAL DE SECCAC RETANGULAR 30X20MM
COM COSTURA EM SEUS PES, TUBO OBLONGO
30X16X1.5MM EM SEUS SUPORTES QUE
CONECTAM O ASSENTO AOS PES; TUBO DE AGO
|DE SECCAO QUADRADA 20X20X1.5MM EM SEU
SUPORTE DE ASSENTO / ENCOSTO — CURVADO - |
POR MEIO DE PROCESSO DE CONFORMAGAOD |
MECANICA, SEM  RUGAS ou
| AMASSADURAS., A ESTRUTURA RECEEERA
| TRATAMENTO  ANTICORROSIVO E




ANTIFERRUGINOSO POR MEIQ DESEQUENCIO DE
BANHOS, POR IMERSAC EM PRODUTOS
auiMICOS: PINTURA ELETROSTATICA EM PO
EPGXI MNA COR BRANCA, CURADA E
POLIMERIZADA EM ESTUFA A 210°C. MESA
|CENTRAL COM 6 COMPARTIMENTOS PARA
MATERIAL DIDATICOS, CONFECCIONADA EM
POLIPROPILENO INJETADO COM DIAMETRO

DE ACO INDUSTRIAL DE SECGAO CIRCULAR 7/8°
DOBRADOS POR MEIO DE PROCESSO DE
CONFORMAGAD MECANICA, SEM RUGAS OU
AMASSADURAS. TODAS AS MEDIDAS PODERAD
ATENDER VARIAGAD DE +/-5%. DEVEM ATENDER
AS EXIGENCIAS DO INMETRO (CERTIFICAGAD
| COMPULSORIA (OBRIGATORIA) PARA MOVEIS
ESCOLARES - CADEIRAS E MESAS PARA
CONJUNTO ALUNO INDIVIDUAL), ATRAVES DE
APRESENTAGAQ DE CERTIFICADO DE
CONFORMIDADE DO INMETRO DE ATENDIMENTO
| AS NORMAS ABNT NBR 14006/2008, CONFORME
PORTARIA INMETRO N.° 105, DE 6 DE MARGO DE
| 2012, JUNTO A PROPOSTA DE PREGOS EMITIDOS
POR ORGAOS, FUNDACOES, AUTARQUIAS DO
PODER PUBLICO OU LABORATORIOS DE

INMETRO, PARA CUMPRIMENTO DAS NORMAS
TECNICAS QUE O PRODUTO ATENDE AS
EXIGENCIAS. SERAC DESCLASSIFICADAS AS
FROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTE QUE
MAD APRESENTA-LOS.

354MM. ESTRUTURA CONFECCIONADA EM TUBO |

CERTIFICAGAO PUBLICOS, ACREDITADOS PELO |
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CADEIRA ESCOLAR EM RESINA
TERMOPLASTICA ESPECIFICACOES MINIMAS:
COM PRANCHETA LATERAL ACOPLADA A
ESTRUTURA METALICA REFORCACA COM
ASSENTO, ENCOSTO, PES, PORTA-LIVROS E
PRANCHETA EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO CONFORME ESPECIFICAGOES
| DE SEUS COMPONENTES ABAIXO: ASSENTO
FABRICADO EM RESINA TERMOPLASTICA DE
ALTO IMPACTO VIRGEM MOLDADO
ANATOMICAMENTE COM ACABAMENTO POLIDO
EM SUAS BORDAS E TEXTURIZADO EM SUA
FACE INTERIOR, COM DIMENSOES DE 500 MM
DE LARGURA, 350 MM DE PROFUNDIDADE,
ANATOMICAMENTE MOLDADO  AFIM  DE
PROPORCIONAR CONFORTO AQ USUARIO. EM
SUA FACE POSTERIOR E DOTADO DE UM
REBAIXOARREDONDADO, EVITANDO A
RETENGAO DA CIRCULAGAO SANGUINEA,
ENQUANTO QUE AS SUAS FACES LATERAIS
SAD ELEVADAS, FORMANDCO UMA ESPECIE DE
CONCHA, POSSUI CONJUNTOS DE FUROS OU
ABERTURAS FORMANDO ENTRADAS DE AR
POSICIONADAS EM SUA FACE SUPERIOR,
FACILITANDO A VENTILAGAO DO ASSENTO

DURANTE A SUA UTILIZACAOQ. A ALTURA DO |

100

UNID

R3 550,00

R%$ 55.000,00
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ASSENTO AOQ SOLO E DE 450 MM, E O MESMO
POSSUl UMA LEVE INCLINAGAOC QUE
PROPORCIONA AOQ USUARIO UMA POSICAO
MAIS CONFORTAVEL AO SENTAR-SE. ENCOSTO

CONFECCIONADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM
MOLDADO ANATOMICAMENTE COM

ACABAMENTO POLIDO EM SUAS BORDAS E
TEXTURIZADO EM SUA FACE INTERIOR, CONTA
COM DIMENSOES DE 500 MM DE LARGURA POR
350 MM DE ALTURA, COM ESPESSURA DE

| PAREDE DE 4 MM E CANTOS ARREDONDADOS,

CONTA COM CONJUNTOS DE FUROS
FORMANDO ENTRADAS DE AR POSICIONADAS
EM SUA FACE SUPERIOR FACILITANDO A
VENTILAGAO DO ENCOSTO DURANTE A SUA
UTILIZAGAO. ENCOSTO E DOTADO DE
CAVIDADE DE PEGA MAO, PARA ASSIM,
FACILITAR A LOCOMOGAQ DA CADEIRA. E
UNIDO A ESTRUTURA POR MEIO DE SUAS
CAVIDADES POSTERIORES QUE SE ENCAIXAM
A ESTRUTURA METALICA, TRAVADA POR PINOS

| RETRATEIS INJETADOS EM POLIPROPILENO

COPOLIMERO NA MESMA COR DO ENCOSTO,
DISPENSANDO A PRESENGA DE REBITES OU
PARAFUSOS. PRANCHETA LATERAL INJETADA
EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO
IMPACTO VIRGEM MEDINDO 600 MM DE
COMPRIMENTO POR 350 MM DE LARGURA,
DOTADA DE 01 PORTA CANETAS QUE MEDE 300
MM POR 30 MM E UM PORTA LAPIS QUE MEDE
200 MM POR 30 MM AMBOS POSICIONADO NA
FACE ANTERIOR ©OU POSTERIOR DA

| PRANCHETA. A PRANCHETA DEVE SER FIXADA

POR MEIO DE PINOS PARA APARAFUSAMENTO,
QUE SE  IMBUTEM A  ESTRUTURA,
PROPORCIONADO UMA FIXAGAO MAIS FIRME E
UM ACABAMENTO IMPERCEPTIVEL NA JUNGAC
DAS DUAS PECAS (PRANCHETA E ESTRUTURA).
A ALTURA DA PRANCHETA AQ SOLO NA
REGIAC DE APOIO DO COTOVELO E DE 700 MM
E EM SUA FACE POSTERIOR, 760 MM, CONTA
COM UMA INCLINAGAQ ASCENDENTE DE 10°,
PROPORCIONANDO ASSIM MAIOR CONFORTO
ERGONOMICO AD USUARIO. PORTA-LIVROS
PRODUZIDO E INJETADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO VIRGEM
TOTALMENTE FECHADOMNAS PARTES LATERAIS
E TRASEIRA POSSUINDO NA PARTE INFERIOR
CONJUNTOS DE FURDS OU ABERTURAS
FORMANDO ENTRADAS DE AR. MEDINDO

400 MM DE LARGURA POR 350 MM DE
PROFUNDIDADE E ALTURA DE 180 MM COM
ABERTURA FRONTAL DE ACESSO AQ PORTA-
LWVROS DE 350MM X 130MM. ACOPLA-SE AD
ASSENTO ATRAVES GANCHOS QUE, FUNDIDOS
A PROPRIA PEGA SE LIGAM A ESTRUTURA EM 4
PONTOS. A ESTRUTURA DEVE SERFABRICADA
EM TUBOS DE AGO 1010/1020. SENDO A BASE
DE LIGACADC DO ASSENTC E ENCOSTO COM




TUBOS OBLONGOS COM ESPESSURA DE 30 MM
POR 16 MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1,5
MM CURVADOS. COM DUAS TRAVESSAS
HORIZOMTAIS EM TUBO DE 22 MM DEDIAMETRO
E 1,5MM DE ESPESSURA DE PAREDE QUE
SERVEM DE APOIO PARA O SUPORTE DA
PRANCHETA FABRICADO EM TUBO DE
ESPESSURA EXTERNA DE 20MM POR 20MM E
ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM. OS PES
SAD FORMADOS POR 02 COLUNAS DUPLAS
CONFECCIONADAS EM TUBOS RETANGULARES
COM DIMENSAO DE40 X 20 MM, ESPESSURA DE
| PAREDE DE 1,5 MM POSICIONADA SOBRE UMA
BASE CONFECCIONADO EM TUBO
RENTAGULARCOM ESPESSURA EXTERNA DE 50
¥ 30MM E ESPESSURA DE PAREDE DE 1.5MM.
REVESTINDO A BASE DOS PES DEVERAQ TER
PONTEIRAS DE PROTEGAO COMNFECCIONADAS
EM POLIPROPILEND COPOLIMERO VIRGEM
INJETADO NA MESMA COR QUE OS OUTROS
| COMPOMENTES PLASTICOS DA CADEIRA,
FIXADOS  ATRAVES DE PARAFUSOS
BROCANTES DE AGCO GALVANIZADO, COBRIRAD
AS EXTREMIDADES DOS PES EVITANDO ASSIM
O CONTATO DOS TUBOS COM A UMIDADE DO
CHAO, PARA EVITAR A OXIDAGAO E TAMBEM
COM A FUNGAO DE PROTEGAO DA PINTURA,

DE IMPACTO. TODA A ESTRUTURA METALICA
DEVE SER FABRICADA EM TUBD DE AGO
INDUSTRIAL, TODAS AS PEGAS DEVERAQO SER
UNIDAS POR SOLDA MIG, TRATADAS EM
CONJUNTOS DE BANHOS QUIMICOS E
PINTADAS COM TINTA EPOXI (PO), PARA
GARANTIR PROTEGAO ANTIOXIDANTE E MAIOR
VIDA UTIL. DEVE ATENDER AS EXIGENCIAS DOS
| PADROES DE  ANALISE ERGONOMICA
ATESTANDO ENSAIOS DE ESTABILIDADE,
RESISTENCIA E DURABILIDADE ATRAVES DE
APRESENTAGAO DE CERTIFICADOS OU
LAUDOS TECNICOS DE CONFORMIDADE, JUNTO
A PROPOSTA DE PREGOS, EMITIDOS POR
ORGAOS, FUNDACOES, AUTARQUIAS DO

UM ERGONOMISTA ACREDITADO PELA ABERGO
E UM ENGENHEIRO DE SEGURANGA DO
TRABALHO COM RECOLHIMENTO DE ART PELO
CREA.SERAD DESCLASSIFICADAS AS
PROPOSTAS DE PREGOS DA LICITANTEQUE NAD
APRESENTA-LOS.

FUNGAOANTIDERRAPANTE E AMORTECIMENTO |

PODER PUBLICO OU PRIVADOS ASSINADO POR |
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ESPECIFICACOES MINIMAS: CONJUNTO
INFANTIL PRE-ESCOLAR - CONJUNTO EM
RESINA TERMOPLASTICA COM CADEIRAS
EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA E 4
CADEIRAS INFANTIL. MESA COM TAMPO
COMFECCIONADO EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO INJETADO,
MEDINDO BOOMM X 800MM X 30MM, DOTADO DE

CONJUNTO  COLETIVO  PRE-ESCOLAR -

40

| cCoNJ

R$ 1.200,00

R% 48.000,00




R L ST # 5er.rgt_aria
Municipal de Educacio

NERVURAS COM ESPESSURA MINIMA DE 4MM,

BORDAS MEDINDO 30MM DE LARGURA, |

AFIXADO A ESTRUTURA EM 12 PONTOS POR
MEIO DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E
INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA
FORMADA POR TUBO QUADRADO 20MM X 20MM
¥ 15MM POSICIONADO SOB O TAMPO,
FABRICADO EM FORMATO DE "X° PELO
PROCESSO DE SOLDAGEM MIGMAG, E
TRAVESSAS LATERAIS EM TUBO QUADRADO
20MM X Z0MM X 1.5MM COSTADOS EM MEIA
ESQUADRIA E SOLDADAS DE FORMA A EVITAR
PEQUENOS ACESSOS A PARTE INTERNA DO
TUBO. 04 COLUNAS VERTICAIS LATERAIS
UNMINDO O TAMPO AOS PES EM TUBO
REDONDO 1 12" X 15MM. MARCA DO
FABRICANTE INJETADA EM ALTO RELEVO
DEVERA ESTAR NO ENCOSTO DA CADEIRA E
NO TAMPO DA MESA. PONTEIRAS EM
POLIPROPILENO  COPOLIMERO  INJETADA
DEVENDO SER DA MESMA COR DO TAMPO. NAS
CADEIRAS, ASSENTO E ENCOSTO EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADOS, MOLDADOS
ANATOMICAMENTE. NOS MOLDES DO ASSENTO
E DO ENCOSTO DEVERA SER GRAVADO O
SIMBOLO INTERNACIONAL DE RECICLAGEM,
DATADOR DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE
FABRICACAD, A IDENTIFICAGAO DO MODELO E
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPOMNENTE  INJETADO. PODERA  SER
INSERIDO NO ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVACAD DO BRASAO E/OU LOGO MARCA DO
REQUISITANTE, CONFORME MODELO
FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE AGO,
CARBOND LAMINADO A FRIO, COM COSTURA |
DIAMETRO DE 7/8°", EM CHAPA

16 (1.5MM), ELEMENTOS DE FIXAGAD DO
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERO A ESTRUTURA: REBITES DE
REPUXO, DIAMETRO DE 4,8MM E COMPRIMENTO
DE 12MM. PONTEIRAS E SAPATAS EM
POLIPROPILENO COPOLIMERO VIRGEM E SEM
CARGAS, INJETADAS NA COR AZUL, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE E PINO
EXPANSOR. NOS MOLDES DAS PONTEIRAS E
SAPATAS DEVE SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIOMNAL DE RECICLAGEM,
APRESENTANDO O NUMERO IDENTIFICADOR DO
POLIMERO, A IDENTIFICACAD DO MODELO E O
NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. TINTA EM PO HIBRIDA
EPOXI /  POLIESTER, ELETROSTATICA,

BRILHANTE, COR BRANCA, POLIMERIZADA E|

CURADA EM ESTUFA A 210°C.TODAS AS
MEDIDAS PODERACQ ATENDER VARIAGAO DE +-
5%. AS CADEIRAS DEVERAO SER NAS CORES:
VERDE, VERMELHO, AZUL E AMARELO.
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CONJUNTO REFEITORIO — ESPECIFICAGOES

MINIMAS EM RESINA TERMOPLASTICA COM
CADEIRAS EMPILHAVEIS, COMPOSTO DE MESA
E 08 CADEIRAS TAMANHOADULTO. MESA COM
, TAMPO TRIPARTIDO CONFECCIOMADA EM
RESINA TERMOPLASTICA DE ALTO IMPACTO
INJETADO, MEDINDO 800MM X BOOMM CADA.
ALTURA TOTAL DA MESA DE 760MM. TAMPOS
DOTADOS DE NERVURAS COM ESPESSURA
MINIMA DE 4MM, BORDAS MEDINDO 30MM DE
LARGURA, AFIXADO A ESTRUTURA POR MEIO
DE PARAFUSOS AUTOATARRACHANTES E
INVISIVEIS. BASE DO TAMPO DA MESA
FORMADO POR TUBO QUADRADO 20MM X
20MM X 1.5MM POSICIONADOS SOB OS TAMPOS
PERCORRENDO A MESMA EM TODO O SEU '
COMPRIMENTO; TRANSVERSALMENTE
| POSICIONADAS, AS TRAVESSAS DE APOIO .
PROPORCIONAM MAIS FIRMEZA ADS TAMPOS,
| SENDO DUAS PARA CADA TAMPO, CONTANTO
AINDA COM OUTRAS DUAS HASTES DE AFOIO,
EM FORMATO DE X QUE, POSICIONADAS AO
MEIO DOS TAMPOS, EVITAM QUE OS MESMOS
SE TORNEM VULNERAVEIS EM SEU CENTRO. 04 |
COLUNAS VERTICAIS LATERAIS UNINDO O
TAMPO AOS PES EM TUBO REDONDO 1 %" X
1.5MM. TODAS AS PECAS QUE COMPOEM A
ESTRUTURA DA MESA DEVERAO SER UNIDAS
ATRAVES DO SISTEMA DE SOLDAGEM
4 MIGMAG. PONTEIRAS EM POLIPROPILENO 04 CONJ | R$ 2.600,00 R$ 10.400,00
COPOLIMERO INJETADA PODENDO SER DA
MESMA COR DO TAMPO. NAS CADEIRAS,
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
COPOLIMERD VIRGEM E SEM CARGAS,
INJETADOS, MOLDADOS AMATOMICAMENTE.
NOS MOLDES DO ASSENTO E DO ENCOSTO
| DEVERA SER GRAVADO O SIMBOLO
INTERNACIONAL DE RECICLAGEM, DATADOR
DE LOTES INDICANDO MES E ANO DE
FABRICAGAO, A IDENTIFICAGAC DO MODELO E
O NOME DA EMPRESA FABRICANTE DO
COMPONENTE INJETADO. PODERA SER
INSERIDO MO ENCOSTO DA CADEIRA A
GRAVAGAO DO BRASAQ E/OU LOGOMARCA DO
RECQUISITANTE, CONFORME MODELO
FORNECIDO. ESTRUTURA EM TUBO DE ACO,
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA,
EM FORMATO OBLONGO MEDINDO 30MM X
16MM, EM CHAPA 16 (1.5MM) EM SUAS PERNAS
E EM SEUS SUPORTES QUE UNEM ASSENTO E
ENCOSTO. EM SUAS TRAVESSAS, UTILIZAM- SE
TUBDS REDONDOS DE %" EM CHAPA 16 (1.5
MM). ELEMENTOS DE FIXAGAD DO ASSENTO A
ESTRUTURA: PARAFUSOS _AUTO
ATARRACHANTES. ELEMENTOS DE FIXAGAO DO
| ENCOSTO EM A ESTRUTURA: PINOS
TRAVANTES PRODUZIDOS EM POLIPROPILENO
COPOLIMERD INJETADOS NA MESMA COR DOS
QUTROS COMPOMNENTES. PONTEIRAS E
SAPATAS EM POLIPROPILENO COPOLIMERQO

| 1 &
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VIRGEM E SEM CARGAS, INJETADAS, FIXADAS A
ESTRUTURA ATRAVES DE ENCAIXE. TODAS AS
ESTRUTURAS RECEBERAO TRATAMENTO
ANTICORROSIVO POR SISTEMA DE IMERSAO
EM UM CONJUNTO DE TANQUES E PRODUTOS

| auimicos A BASE DE FOSFATO DE ZINCO,

PINTADOS COM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI /
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, COR
BRANCA, POLIMERIZADA E CURADA EM
ESTUFA A 210°C. DIMENSOES TOTAIS (C X L X
A): 240 X 80 X 76. TODAS AS MEDIDAS

PODERAQ ATENDER VARIAGAD DE +/-5%.

TOTAL

R§ 140.400,00

X

Mirlla Cunha Menezes
Secretaria de Educacgao




